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Den foreliggende oppfinnelse vedrarer et system omfattende en skrue og et verktey, en 
skrue som en del av systemet og et skruverkt0y som en del av systemet, slik det er 
angitt i ingressen til krav 1, 4 eller 7. 

Det er kjent at det finnes skruer med en rekke forskjellig utformede skruespor. Det 
eldste skruesporet er et rett spor som strekker seg diametralt over skruehodet. For 3. skru 
inn og ut en slik skrue benyttes en skrutrekker med et flatt frontparti med en rett fremre 
kant. 

Det rette skruesporet har flere velkjente ulemper. Det er derfor utviklet nyere skruespor, 
som tar sikte pk k unngS disse ulempene. Blant disse er skryssporene som hovedsakelig 
forekommer som Philips® skruespor og Pozidrive® skruespor. 

Pk slutten av 60-tallet kom Torx® skruesporet. Dette er i detalj beskrevet i NO 128968. 
Dette skruesporet har, sett i skuens aksielle retning, generelt form av en sekstagget 
stjerne med noe avrundede tagger. Sporet strekker seg med rette vegger ned i 
skruehodet. Vaerkteyet er utformet komplementaert med sporet. Torx® sporet avhjelper 
mange av de ulempene som er forbundet med for eksempel krysspor. Likevel har 
Torx® sporet enkelte viktige ulemper. Siden veggene er rette vil sporets dybde vaere 
begrenset, spesielt i koniske skruehoder, det vil si sakalte senkhoder. Blir dybden for 
stor blir skruehodets vegger i bunnen av sporet svaert tynn og skruehodet kan lett brekke 
av i dette omr&det. 

Pk grunn av den begrensede dybden vil verktayet ha svaert lite inngrep med skruesporet 
og lett kunne vingle under inn- eller utskruing av skruen. Det begrensede inngrepet 
mellom verktey og skrue ferer ogsi til at skruen henger dSrlig pk verkteyet nar 
verkteyet og skruen holdes tilnaermet horisontalt. For handverkere som skal skru inn 
mange skruer har det stor betydning at skruen henger pa verkt0yet inntil skruen har fktt 
feste i materialet den skal skrus inn i. Etter hvert som verkt0yet blir slitt vil skruen 
henge d&rligere og dSrligere fast pk verkteyet. 

Det benyttes ofte magnetiske skrubitsholdere for k fa skruen til k sitte/henge bedre pk 
skruverkteyet (bitsen). Imidlertid vil bitsen lett vingle ut av sporet dersom verkteyet 
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ikke holdes helt aksielt pa skruen. Spordybden er liten og bitsen og skruesporet har 
motsatt rettede toleransergrenser innenfor toleransenormen. Dessuten er ikke alle skruer 
laget av et magnetisk ledende materiale. 

5 Det er gjort flere fors0k pi & utforme skruespor som avhjelper det ovennevnte 
problemet. 

Fra GB 2329947 er det kjent en skrue med et skruespor med mangekantet tverrsnitt. I en 
utferelsesfonn er det utformet et skruespor i tre trinn nedover i skruehodet. Det 0verste 
10 trinnet har det sterste tverrsnittet, neste trinn har et noe mindre tverrsnitt og det nederste 
trinnet har det minste tverrsnittet. Alle trinnene har et mangekantet tverrsnitt. Verkteyet 
for betjening av denne skruen har trinn med forskjellige tverrsnitt der hvert trinn er 
komplementasrt med trinnene i skruesporet sine tverrsnitt. 

15 Fra GB 1 150382 er det vist en skrue med et i prinsippet likt skruespor. Imidlertid bestir 
skruesporet her av kun to trinn. 

De ovenfor nevnte skruesporene har en del viktige ulemper. Siden alle trinnene er 
utformet for k overfere torsjon vil selv en svaert liten unoyaktighet i sporet kunne 
20 med&re at verktoyet ikke passer med ett av trinnene og dermed blir vanskelig eller 
umulig 5. fore inn i sporet. Selv om verkt0yet passer inn i sporet vil det likevel kunne 
vaere vanskelig a fore dette inn i sporet. Verktefyet ma innrettes svasrt ri0yaktig i forhold 
til skruesporet, noe som selvsagt med&rer tidstap. 

25 Skruesporet har en komplisert utforming som kan medfore 0kte kostnader under 
fremstillingen. Pa tross av dette vil likevel fremstillingskostnadene for skruen bli en 
bagatell sammenlignet med kostnadene for fremstilling av et verkt0y av den 
kompleksitet som er vist i de to ovenfor nevnte publikasjoner. Verkt0yet vil derfor bli 
uforholdsmessig dyrt. 

30 

DE 4413782 viser en skrue med et konisk forste torsjonsover&rende trinn, som 0verst 
har et sirkulaert eller sekskantet tverrsnitt, og som nederst har et sekskantet tverrsnitt. 
Nedenfor dette er det utformet et sekskantet andre trinn med rette vegger. 
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I tillegg til at dette systemet har flere av de samme ulemper som ved de to ferstnevnte 
skruesporene, bl.a. komplisert og dyrt verkt0y, har skruesporet ifelge DE 4413782 
ytterligere en vesentlig ulempe. Dersom verkteyet under inn- eller utskruing kun trekkes 
5 litt aksielt bort fra skruen vil verkteryet komme ut av inngrep med det forste koniske 
trinnet. Derved vil all torsjon overferes kun gjennom det andre trinnet. Dette trinnet har 
vesentlig mindre diameter enn det f0rste trinnet, og belastningen pk verkt0yet og skruen 
0ker betraktelig. Det er.derfor en risiko for at enten verkt0yet edelegges eller 
skruesporet slites "rundt". 

10 

EP 257664 Viser et skruehode med krysspor der det 0verste trinnet er et konvensjonelt 
krysspor og det nederste trinnet er mangekantet med rette vegger. Bade en 
konvensjonell kryssporskrutrekker og en spesielt tilpasset skrutrekker utformet 
. komplementasrt med skruesporet kan her benyttes. Dette skruesporet har ogsa mange av 

is de ovenfor nevnte ulemper. Den spesielt tilpassede skrutrekkeren er komplisert og 
kostbar a fremstille. Det har ogsa den samme ulempen som ved alle generelt koniske 
skruepor at skrutrekkeren har en tendens til k ville bevege seg aksielt bort fra skruen. 
Dersom dette skjer vil inngrepsflaten reduseres og belastningen pa skruesporet og 
skrutrekkeren vil 0ke. Spesielt vil belastningen pa det nederste trinnet med liten 

20 diameter 0ke og verkt0yet eller skruen kan lett skades i dette omradet. 

Den foreliggende oppfinnelse tar sikte pi k tilveiebringe et system best&ende av skrue 
med skruespor og et verkt0y der man oppnir et godt friksjonsgrep mellom skrue og 
verkt0y, slik at skruen kan fastholdes pi verkteyet fienr innskruing uten k falle av, der 
man ogsa oppnir et godt grep mellom verkt0y og skruespor uten risiko for at en liten 
aksiell bevegelse av verkt0yet bort fra skruen medferer vesenthg 0ket risiko for 
beskadigelse av skruesporet eller verkt0yet, der man oppnar et verkt0y som er enkelt k 
fremstille og som ikke medferer vesenthg 0kte kostnader, og der det er mulig k benytte 
et konvensjonelt standard verkt0y i et skruespor ifelge den foreliggende oppfinnelse 
med samme funksjonalitet som ved et konvensjonelt standard skruespor. 

Det tas ogsi ifelge oppfinnelsen sikte pk k oppna det ovenfor nevnte uten k svekke 
veggstyrken i et konisk skruehode. 



Dette oppnas ifelge den foreliggende oppfinnelse ved de trekk som fremgar av den 
karakteriserende del av krav 1, 4 eller 7. 

5 Oppfinnelsen skal na beskrives naeraiere i et utforelseseksempel under henvisning til de 
medfolgende figurer, der: 

Figur 1 viser et snitt gjennom en fremre del av et verktey ifelge den foreliggende 
oppfinnelse, 
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Figur 2 viser et snitt gjennom et skruehode med et skruespor ifelge den foreliggende 
oppfinnelse, hvori er plassert et verkt0y ifelge den foreliggende oppfinnelse og 

Figur 3 viser et skruehode med et skruespor ifelge den foreliggende oppfinnelse sett 
is ovenfra. 

I utferelseseksempelet er det vist et skruehode med et Torx® spor. Oppfinnelsen er 
imidlertid ikke begrenset til denne typen spor, men kan ogs& pa en enkel mSte tilpasses 
andre typer spor med hovedsakelig rette vegger. Et skruehode 1 med Torx® spor 2 er 
20 vist sett ovenfra i figur 3. Skruesporet 2 er en fordypning 3 i skruehodet, har form av en 
sekstagget stjerne og best5r av avrundede tagger 4 som strekker seg ut fra en tenkt sirkel 
5. 1 avhengighet av hvilken vei skruen skal roteres vil et verkt0y 6 (se fig. 1 og 2) 
komme i inngrep med kontaktflater 7 og 8 pi den ene eller andre siden av hver tagg 4. 

25 I figur 2 er det vist et snitt gjennom skruehodet 1 . Fordypningen 3 strekker seg med' 
tilnaermet rette vegger 9 ned i skruehodet 1. Fordypningen 3 har samme sekstaggede 
tverrsnitt over hele det rettveggede partiet. Fordypningens 3 dybde er begrenset av 
minimum tillatt veggtykkelse 10 ved bunnen av fordypningen 3. 

30 Skruesporet 2 ifelge den foreliggende oppfinnelse omfatter en ytterligere sentral 
fordypning lived bunnen av den sekstaggede fordypningen 3. Denne sentrale 
fordypningen 1 1 har sirkulaert tverrsnitt og har betydelig mindre diameter enn 
fordypningen 3. Veggene 12 til den sentrale fordypningen 11 kan vaere tilnaermet rette, 




men er fortrinnsvis svakt skrSnende slik at fordypningens 1 1 bunn 13 har noe mindre 
diameter enn fordypningens 11 0verste del 14. 

Mellom den sentrale fordypningens 11 0vre del 14 og den sekstaggede fordypningens 3 
5 vegger 9 er det utformet en skri overgangsflate 1 5, som strekker seg pi skra nedover. 

Verkt0yet 6 har et grepsparti 1 6, som er innrettet til k komme i inngrep med 
fordypningen 3. Grepspartiet 16 har komplementaer form med fordypningen 3, men har 
en noe mindre diameter enn fordypningen 3, slik at det kan feres ned i fordypningen 3 
10 uten vanskelighet, pk samme mSte som ved eksisterende verktey-skruespor 
kombinasjoner. 

Vert0yet har ogsa en sentertapp 17, med sirkulaert tverrsnitt. Sentertappen 17 har en 
diameter noe mindre en senterfordypningens 1 1 diameter. Mellom sentertappen 17 og 

15 grepspartiet 16 strekker det seg en flate 1 8. Flaten 1 8 har mindre skr&vinkel enn 

overgangsflaten 15. Derved dannes det et rom 19 mellom flatene 15 og 18 n3r verkteyet 
6 er satt inn i skruesporet 2. Rommet 19 di verger er mot sentertappen 17. Dette sikrer at 
verkt0yet kommer i inngrep med fordypningens 3 vegger 9 over hele fordypningens 3 
hjayde slik at det blir maksimalt inngrep mellom verkteyets grepsparti 16 og 

20 fordypningen 3. - 

Videre sikrer det divergerende rommet 19 at for skruer som er overflatebehandlet med 
et belegg, vil overskytende belegg kimne kunne samle seg i rommet 15 uten k hindre 
skikkelig inngrep mellom verktcy og skruespor. Dersom det ikke var S0rget for et rom 
25 19, ville overflatebeleggrester legge seg pk flaten 15 og i bunnen 13 av fordypningen 1 1 
og kunne hindre verkteyet 6 k komme i tilstrekkelig inngrep med skruesporet 2. 

Sentertappen 17 og fordypningen 11 gjer at verkteyet 6 og skruesporet for et lengre 
effektivt inngrep og skruen vil sitte pk verkteyet ved hjelp av friksjon uten a falle av. 
30 Vinkelbevegelsen (vinglingen) mellom verkteyet og skruen reduseres ogs& sterkt. 

Sentertappen 17 kan, som vist ha en lengde kortere enn fordypningens 3 heyde, slik at 
verkteyets 6 grepsparti 16 kommer i inngrep med fordypningen 3 fer sentertappen 17 
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kommer i inngrep med fordypningen 1 1 . Imidlertid kan verkteyet 6 ogsa vaere utstyrt 
med en sentertapp 17 som er lenger enn fordypningens 3 h0yde slik at sentertappen 17 
kommer i inngrep med fordypningen 11 fbr grepspartiet 16 kommer i inngrep med 
fordypningen 3. Dette kan lette iimforingen av verkt0yet i skruesporet, idet sentertappen 
5 17 fores inn i fordypningen 3, eventuelt treffer den skra overgangsflaten 15 og glir ned i 
fordypningen 11. Derved trenger man kun k rotere verteyet om tappen 17 for & bringe 
grepspartiet 16 i flukt med fordypningen 3. 

Skruesporet hindrer ikke bruk av et konvensjonelt verktey uten sentertapp 17, men 
io fordelene ved sentertappen 1 7 og fordypningen 1 1 vil ikke oppn&s. Det kan derfor 
produseres skruer med skruesporet ifolge den foreliggende oppfinnelse uten at man 
trenger & tenke pi hva slags verkt0y h&ndverkere og andre matte innehar, i og med at 
fordypningen 3 er av en standard utforelse, for eksempel av Torx® typen. 

is En handverker som 0nsker a utnytte skruesporets fordeler kan da ganske enkelt pi et 
senere tidspunkt anskaffe seg et verktey ifolge den foreliggende oppfinnelse. 
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Patentkrav 
1. 

System omfattende en skrue og et skruverktoy (6), der skruen har et skruehode (1) med 
5 et skruespor (2), idet skruesporet (2) har en ferste fordypning (3) med et tilnaermet 
rettvegget tverrsnitt og verkt£ryet er utstyrt med et grepsparti (16) komplementaert med 
den ferste fordypningen (3), og der skruesporet har en andre fordypning (11) med 
mindre diameter enn den ferste fordypningen (3) i bunnen av den ferste fordypningen 
(3) og verkt0yet (6) er utstyrt med en sentertapp (17) komplementasr med den andre 
10 fordypningen (11), karakterisert ved at den andre 
fordypningen (11) har sirkutert tverrsnitt og verktoyets (6) sentertapp (17) har et 
sirkulaert tverrsnitt. 

2. 

15 System ifelgekrav 1, karakterisert ved at skruen 
omfatter en overgangsflate (15) mellom den ferste (3) og den andre (1 1) fordypningen, 
hvilken flate (15) strekker seg med en ferste vinkel mot den andre fordypningen (1 1) og 
verkteyet (6) omfatter en flate (18) mellom grepspartiet (16) og sentertappen (17), 
hvilken flate (18) strekker seg med en andre vinkel mot sentertappen (17), og at den 

20 ferste vinkelen er brattere enn den andre vinkelen, slik at n&r verkt0y et (6) er fert inn i 
skruesporet (2) dannes et rom (19) mellom overgangsflaten (15) og flaten (18), hvilket 
rom (19) divergerer mot sentertappen (17). 

3. 

25 System ifelge krav 1 eller 2, karakterisert ved at 
fordypningen (3) er utformet i henhold til standardisert Tone® (ISO 10664). 

4. 

Skrue som en del av et system omfattende skruen og et skruverkt0y, der skruen har et 
30 skruehode (1) med et skruespor (2), idet skruesporet (2) har en ferste fordypning (3) 
med et tilnaermet rettvegget tverrsnitt, og der skruesporet har en andre fordypning (1 1) 
med mindre diameter enn den ferste fordypningen (3) i bunnen av den ferste 
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fordypmngen (3), karakterisert ^ved atdenandre 
fordypningen ( 1 1 ) har sirkulaert tverrsnitt. 

5. 

s Skrue i&lge krav 4, karakterisert vedat skruen 
omfatter en overgangsflate (15) mellom den &rste (3) og den andre (1 1) fordypningen, 
hvilken flate (15) strekker seg med en skrivinkel mot den andre fordypningen (1 1). 

6. 

10 Skrue i&lge krav 4 eller 5, karakterisert ved at 
fordypningen (3) er utformet i henhold til standardisert Torx® (ISO 10664). 

7. 

Skruverktey som en del av et system omfattende verktoyet og en skrue, k a r - 
is akterisert ved atverkt0yeterutstyrtmedetgrepsparti(16)og 
ensentertapp (17), karakterisert ved at 
sentertappen (17) har et sirkulasrt tverrsnitt. 

8. 

20 Skruverktay i&lge krav 7, karakterisert ved atdet 
omfatter en flate (18) mellom grepspartiet (16) og sentertappen (17), hvilken flate (18) 
strekker seg med en skravinkel mot sentertappen (17). 

9. 

25 Skruverktey i&lge krav 6 eller 7, karakterisert ved at 
grepspartiet er utformet i henhold til standardisert Torx® (ISO 10664). 



Sanunendrag 
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System omfattende en skrue og et skruverktey (6), der skruen har et skruehode (1) med 
et skruespor (2), idet skruesporet (2) har en forste fordypning (3) med et tilnaermet 
rettvegget tverrsnitt og verkteyet er utstyrt med et grepsparti (16) komplementaert med 
den ferste fordypningen (3). Skruesporet har en andre fordypning (11) med mindre 
diameter enn den ferste fordypningen (3) i bunnen av den &rste fordypningen (3) og 
verkteyet (6) er utstyrt med en sentertapp (17) komplementaer med den andre 
fordypningen (1 1). Den andre fordypningen (1 1) har sirkulaert tverrsnitt og verkteyets 
(6) sentertapp (17) har et sirkutert tverrsnitt. ^ 




Figur<£ 
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